SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

KOD CPV: 45432110-8 Kltadzenie podiég drewnianych
DANE GOLNE

. Nazwa zadania

Budowa Osrodka Edukacji Przyrodniczej na Ponidziu w m. Umianowice gm. Kije

. Obiekt

Budynek Osrodka Edukacji Przyrodniczej

. Pomieszczenia

Sala konferencyjno-edukacyjna (pom. 01/04)

DANE SZCZEGOLOWE

1. Materiat
Deska podtogowa wykonana z naturalnego materiatu — drewna debowego.
Zgodna z Polskg Normg PN-EN 13226 - podtogi drewniane.

Uwaga:
Wyréb musi by¢ przeznaczony do uzytkowania w budynkach uzytecznosci

publicznej, o duzym natezeniu ruchu. Wyréb musi posiadaé duza
odpornosé na scieranie, zarysowanie i zabrudzenia.

Minimalne dane techniczne dla litej deski z wpustami i/lub wypustami:

Gatunek drewna: Dab (PN-EN 14342)
Grubos¢ deski: 21 mm (PN-EN 14342)
Przewodnos¢ cieplna: 0,15 W/mK' (PN-EN 14342)
Szerokosc¢: ok. 130 — 150 mm

Dtugos¢: ok. 1200 — 1500 mm
Tolerancje wymiarowe: (gr/szer/dt) 0,2/0,2/0,5 mm
Wilgotnos$¢ bezwzgledna: 7—11%

Gestosc: 650 kg/m? (PN-EN 14342)
Wykohczenie powierzchni: Lakier UV (matowy)
Reakcja na ogien: Cn-S1 (PN-EN 13501)
Wytrzymatos¢ na zginanie: NPD (PN-EN 14342)
Slisko$¢: NPD (EN 13036-4)
Trwatos¢ biologiczna: Klasa 1 (PN-EN 14342)
Klasyfikacja: Natural (PN-EN 13226)
Gwarancja: obiekty uzytecznosci publicznej (min.5 lat)

Cokot przypodtogowy

Cokét przypodtogowy z drewna litego z tego samego gatunku co podtoga
(dobrana kolorystycznie i wzorem do desek podtogowych — z tej samej kolekgciji),
wys. ok. 70 mm, gr. ok. 18 mm.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania w/w. robét powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,




- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Uwaga:
Barwa drewna oraz wzor/sposob ukladania do ustalenia z Inwestorem na

etapie realizacji.

. Wymagania zwiazane z przechowywaniem i skladowaniem

Produkt nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna
powietrza zawiera sie w przedziale 45-60%, temperatura 18-25°C.

Zakupione paczki desek nalezy ztozy¢ poziomo w pomieszczeniu, w ktérym
bedziemy uktada¢ podtoge na okres min. 48 godzin, bez rozpakowywania.

Nie nalezy sktadowac nie zamontowanej deski dtuzej niz 7 dni.

Deske nalezy sktadowac tak aby nie lezata bezposrednio na posadzce — nalezy
zastosowac izolator (np. karton, styropian, paleta).

. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Montaz posadzki drewnianej musi wykonywac wykwalifikowany wykonawca.
Montaz deski nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi okreslonymi przez
Instytut Techniki Budowlanej (,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych”, cze$¢ B ,Roboty wykoriczeniowe”, Zeszyt 2 ,Posadzki z drewna
i materiatbw drewnopochodnych”; Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2014),
na odpowiednio przygotowane i wysuszone podtoze.

Podtoze:

Podtoge z deski mozna uktada¢ na kazdym suchym, czystym, trwatym i rwnym
podtozu.

Przed wykonaniem nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza, ktéra powinna wynosic
dla podtoza betonowego ok. 2%.

Réwnosc¢ podtoza sprawdzamy za pomocg minimum 2 metrowej faty murarskiej
lub poziomicy - réznice w poziomie podtoza na 2 metrach biezgcych nie powinny
przekracza¢ 2 mm. Jezeli nierbwnosci sg wieksze, trzeba wyrownac¢ podtoze.
Pomieszczenie powinno mie¢ sprawng wentylacije.

Ponadto pdtoze powinno spetnia¢ nastepujgce warunki wytrzymatosciowe:

- wytrzymatos$¢ na odrywanie minimum 1 Mpa,

- wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 25 Mpa.

Gruntowanie podtoza:

Przygotowujemy grunt zgodnie z zaleceniem producenta.

Grunt zaleca sie naktada¢ przy pomocy watka malarskiego réwnomiernie,
unikajgc pozostawiania katuz.

Klejenie desek:

Dopuszcza sie do klejenia wytgcznie kleje, ktére dopuszcza Producent deski.
Klejenie desek mozna rozpoczgC 12-24 godzin po zakonczeniu gruntowania.
W tym celu nalezy przygotowac do uzycia sktadniki kleju zgodnie z zaleceniem
producenta. Klej naktadamy i rozprowadzamy szpachlg zebata na podtozu -
sukcesywnie, w miare postepu ukfadania podtogi. Deski uktadamy silnie
dociskajgc je do podtoza z naniesionym klejem. Nalezy zwraca¢ uwage, aby klej
nie wyptywat na powierzchnie desek. Kolejne deski uktadamy, dosuwajgc je do
juz utozonych, a nastepnie dociskamy do podtoza. Wskazane jest obcigzenie




Utozonej podtogi przez 12 godzin po montazu. Na utozong podioge mozemy
wchodzi¢ po 6 godzinach Wymagania (nalezy réwniez przestrzega¢ zasad
obowigzujgcych przy uktadaniu podtogi ptywajacej):.

Klej musi pokrywac¢ co najmniej 60% powierzchni deski.

Zwroci¢ szczegolng uwage na zabrudzenia wykonczonej powierzchni srodkami
do montazu (klej/grunt) powstate zabrudzenia bezzwtocznie usungé wilgotng
szmatka lub przeznaczonym do tego Srodkiem.

Postepowanie po montazu podtog:

Pozostawi¢ podtoge powolnemu dziataniu systemu grzewczego. Pozostawic
ustawiong temperature 21°C nie krécej niz 48h. Nastepnie powoli zwiekszac
temperature o 1 lub 2C° dziennie, az do uzyskania optymalnej temperatury. Nie
podnosi¢ temperatury powyzej 26°C na powierzchni podtogi.

. Sprzet i maszyny niezbedne do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robaot.

Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Do utozenia podtogi z deski niezbedne sg narzedzia tj.:

- miotek,

- miara zwijana lub drewniana,

- pita reczna lub pilarka elektryczna o drobnych zebach,

- kliny dylatacyjne drewniane,

- klocek do dobijania desek,

- inne.

. Kontrola jakosci robét
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora
na biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatobw i zgodnosci wykonywanych robdt z dokumentacjg projektowa
i wymaganiami ST, w szczegolnosci obejmuja:
- badanie dostaw i jakosci materiatow,
- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, sprawdzenie
prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,
ocene estetyki wykonanych robot.
Blezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola podktadu powinna obejmowaé sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,




- rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych
odchytek ptaszczyzny podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci,

- prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Kontrola posadzki powinna obejmowac:

- ocene wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni: posadzka powinna
stanowi¢ réwna, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

- dopuszczalne nierdwnosci: ktére mogg wynosi¢ max. 3mm na dtugosci 2m taty,

- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku: ktéra
nie moze by¢ wieksze niz £5 mm na catej dtugosci pomieszczenia,

- spoiny: powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max.
2 mm/m i max. 3 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami:

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce
wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt. Wszystkie roboty,
ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punkcie 5 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne
wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca
zasadniczego wptywu na jakos$¢ robot i ustali zakres i wielkosS¢ potrgcen za
obnizong jakos¢.

. Wymagania dotyczace przedmiaru robét i obmiaru roboét
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét.

. Opis sposobu odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 5 daty wyniki pozytywne.

Opis sposobu rozliczenia robot
Rozliczenie robé6t zgodnie z Umowag na roboty budowlane.

Dokumenty odniesienia

1) Polska norma PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane. Elementy posadzkowe
lite z wpustami i/lub wypustami.

2) PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane — parkiet z drewna litego.

3) PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego
oraz posadzki deszczutkowe tgczone.

4) Polska norma PN-EN 14342 - Podtogi drewniane Witasciwosci, ocena zgodnosci
i oznakowanie.

5) PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzki mozaikowe;.



6) PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe wielowarstwowe.

7) PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane - Deski scalone z litych elementow
drewna lisciastego.

8) PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

9) PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane — Deski podtogowe z drewna
iglastego litego.

10) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych,

Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, Zeszyt 2 ,Posadzki z drewna i materiatow
drewnopochodnych”; Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2014.



