SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

KOD CPV: 45432100-5 — Kladzenie i wykladanie podtég z paneli podtogowych
I. DANE GOLNE

1. Nazwa zadania
Budowa Osrodka Edukacji Przyrodniczej na Ponidziu w m. Umianowice gm. Kije

2. Obiekt/pomieszczenia
2.1.Budynek Osrodka Edukacji Przyrodniczej
Pomieszczenia: pokoje noclegowe (01/45 01/47,01/49,01/51,01/53, 02/06,
02/08,02/23,02/25,02/28,02/30,02/32,02/34,02/36,02/38,02/41,02/43,02/45,
pomieszczenie porzgdkowe (01/55), biurowe (02/11,02/12,02/13,02/14,02/48,
02/49,02/50,02/51,02/52,02/53), mata sala konferencyjna (02/17).

2.2.Budynek socjalno-gospodarczy z czescig noclegowg
Pomieszczenia: salon+aneks (M/0/04), sypialnia (M/0/05, M/1/03), pokdj
(M/1/06).

Il. DANE SZCZEGOLOWE

1. Materiat
Panel podtogowy wykonana z naturalnego materiatu — drewna debowego.
Zgodna z Polskg Normg PN-EN 13226 - podtogi drewniane.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania w/w. robét powinny miec¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Uwaga:
Wyréb musi by¢ przeznaczony do uzytkowania w budynkach uzytecznosci

publicznej, o duzym natezeniu ruchu. Wyréb musi posiadaé¢ duza
odpornos¢ na scieranie, zarysowanie i zabrudzenia.

Minimalne dane techniczne dla paneli podtogowych:
Panele powinny odpowiada¢ normie: PN-EN 16511:2014-07— Panele podtogowe

Kolor: Dab (do uzgodnienia z Inwestorem)
Klasa Scieralnosci: AC5

Grubosc: 10 mm

Szerokosé: ok. 190 — 200 mm

Dtugosc¢: ok. 1300 — 1400 mm

Struktura podtogi: 3D

Frezowanie: czterostronne frezowanie V-Fuga

Gwarancja: obiekty uzytecznoséci publicznej (ok.30 lat)



Listwa przypodtogowa
Listwa przypodtogowa dobrana kolorystycznie i wzorem do paneli podtogowych
— z tej samej kolekcji, wys. ok. 70 mm, gr. ok. 18 mm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonania w/w robdét, w tym m.in.: listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe, srodki ochrony paneli, srodki do usuwania zanieczyszczen,
Srodki do konserwacji paneli - muszg by¢ dopuszczone do zastosowania przez
producenta systemu i odpowiednie aprobaty techniczne.

Uwaga:
Kolor oraz wzor/sposob ukitadania do ustalenia z Inwestorem na etapie
realizacji.

. Wymagania zwigzane z przechowywaniem i skladowaniem

Wymagania ogdlne dotyczgce sktadowania materiatdbw podano w Specyfikaciji
Ogodlnej. Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest
posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot panelowych.

. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Wszelkie materiaty do wykonania w/w rob6t powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych

dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Montaz paneli podtogowych musi wykonywac wykwalifikowany wykonawca.

Warunki przystgpienia do robét:

1) Roboty nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

2) Wykonane paneli nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Podtoza pod panele:

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu paneli ma zastosowanie bezposrednio pod

panele warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy  (,wylewki")

samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek

Scisle wedtug instrukcji producenta.

Wykonanie paneli:

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét nalezy przygotowac wszystkie

niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac panele wedtug wymiarow,

gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania paneli.

. Sprzet i maszyny niezbedne do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robaot.

Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Do wykonywania robot nalezy stosowac:



- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia.

. Badania
Badania przed wbudowaniem:

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni,
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbior oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza wpisem do dziennika budowy.
Badanie jakosci wbudowania:

Badania jakosci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania,

cata powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,
cata powierzchnia pod panelami powinna by¢ wypetniona ggbkg grubosé
warstwy i powinna by¢ zgodna instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od ptaszczyzny poziomej
(mierzone tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci
taty j nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

. Kontrola jakosci robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora

na biezgco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatdw i zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg projektowa
i wymaganiami ST, w szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, sprawdzenie

prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, okuc¢ oraz ich

funkcjonowania,
ocene estetyki wykonanych robot.

Blezqca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentoéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola podktadu powinna obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatéw,
- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
- réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych

odchytek ptaszczyzny podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci,

- prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,



10.

- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Kontrola posadzki powinna obejmowac:

- ocene wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni: posadzka powinna
stanowi¢ réwna, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

- dopuszczalne nierdwnosci: ktére mogg wynosi¢ max. 3mm na dtugosci 2m taty,

- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku: ktéra
nie moze by¢ wieksze niz £5 mm na catej dtugosci pomieszczenia,

- spoiny: powinny przebiegac¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max.
2 mm/m i max. 3 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami:

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce
wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt. Wszystkie roboty,
ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punkcie 5 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne
wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca
zasadniczego wptywu na jakos$¢ robot i ustali zakres i wielkoS¢ potrgcen za
obnizong jakos¢.

. Wymagania dotyczace przedmiaru robét i obmiaru roboét

Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét.

. Opis sposobu odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

. Opis sposobu rozliczenia robét

Rozliczenie robé6t zgodnie z Umowag na roboty budowlane.

Dokumenty odniesienia
1) PN-EN 16511:2014-07- Panele podtogowe
2) PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych,
Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, Zeszyt 2 ,Posadzki z drewna i materiatow
drewnopochodnych”; Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2014.



