Uwaga: Nalezy zastosowa¢ materialy fabrycznie nowe, bez znamion uzytkowania, w oryginalnych opakowaniach.
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| Pomieszczenie porzadkowe

11

zlew porzadkowy z baterig

ykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy
D grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali
hierdzewnej. Otwory spustowe wykonane w dnie komory. Szkielet: nosniki

ykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu

ykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy
b grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o grubosci min.
[1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
Pakresie £15 mm od wymiaru bazowego 500 mm. Zagtebienie ptyty wykonane
est 30 mm od bokow (w zalezno$ci od typu piyty) i 50 mm od czota. Wyrdb
yposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach
hie dopuszcza si¢ stosowania na wypetnienie materiatow chtongcych wilgog,
hawet jesli s przed tym zabezpieczone.
KKomora zlewozmywaka musi by¢ wyposazona w ruszt uchylny. Kran
Iieszajacy tokciowy z dwoma podigczeniami wody 3/8" i wysuwanym
Bpryskiwaczem o dtugosci 1 m. Wylewka ok. 245 mm, wysoko$¢ od blatu do
lotu wylewki: ok. 130 mm.

01.26

Magazyn warzyw

500

500

500

0,00

0,00

0,00

0,00
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Regat magazynowy 4 potki

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcii to blacha, rury, ksztattowniki i profile
hierdzewne szlifowane wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z
Inozliwo$cig regulacji w zakresie +10mm. Przestrzer pomiedzy posadzka a
potka dolng regatu wynosi 150 mm.
ytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 60
kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane potki z blachy o grubosci 1,5 mm.
Regat posiada 4 potki pelne, state. Profile nosne ok. 30x30x1,0. Grubo$¢ potki
ynosi 30 mm.

01.33

Magazyn produktéw suchych

900

600

1800

0,00

0,00

0,00

0,00

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcii to blacha, rury, ksztattowniki i profile
hierdzewne szlifowane wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z




31

Regat magazynowy 4 pofki

Imozliwoscig regulacji w zakresie +10mm. Przestrzen pomigdzy posadzka a
potka dolng regatu wynosi 150 mm.
yirzymato$C¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 60
kg/m2. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm.
Regat posiada 4 potki petne, state. Profile no$ne ok. 30x30x1,0. Grubo$¢ potki
ynosi 30 mm.
Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

500

600

1800

0,00

0,00

0,00

0,00

01.28

Komora chtodnicza

441

Komora chtodnicza bezzamkowa
obustroniemalowang, panel 80
mm,

drzwi skrzydiowe 800mm, na
profilu U

KKomora skiadajaca sie z paneli wypetnionych bezfreonowa piankg
poliuretanowa. Grubo$¢ izolacji panelu 80mm +5%. Grubo$¢ panelu
Hrzwiowego jest taka sama jak grubo$¢ panelu Sciennego. Wspdtczynnik
przenikania wynosi dla chtodni 0,25W/m2K przy izolacji gr.
B0 mm. Oktadziny paneli $ciennych, podtogowych, sufitowych i tafli drzwi
ykonane z blachy ocynkowanej lakierowanej na kolor biaty wg palety RAL
P010 pokrytej przezroczystg folig zabezpieczajacq przed porysowaniem.
Polaczenia paneli, uszczelniane sg pianka rozprezna na catej dtugosci panelu.
Panel z panelem taczony jest poprzez wsuniecie jednego panelu w drugi. Tafla
Hrzwi wykonywana jest z profilu biatego PCV oraz blachy jako okfadziny. Drzwi
yposazone sg w zawiasy unoszace drzwi 0 10mm + 5% podczas otwierania
Hrzwi. Zamek stosowany w drzwiach chtodni z mozliwoscig otwarcia
frzwi od wewnatrz bez uzycia klucza. Wykoriczenie zewnetrzne komory ma by¢
ykonane przy pomocy katownikow wykonanych z tego samego rodzaju
blachy, jak wykonuije sie poszycia zewnetrzne paneli $ciennych. Wykofczenie
ewngtrzne komory opiera sie na profilu aluminiowym ktory jest przykrecany w
haroznikach komory na wszystkich diugo$ciach. Wykoriczenie jest w kolorze
piatym wg palety RAL 9010.

wg

projektu

0,00

0,00

0,00

0,00

41a

Agregat typu split

Agregat chtodniczy typu Split w obudowie, z zestawem zimowym i z rurami do
[10m, z zestawem automatyki chtodniczej (zawory odcinajace, filtr-odwadniacz,

ziernik, zawdr elektromagnetyczny, termostatyczny zawor rozprezny) i
kterownikiem elektronicznym z duzym wyswietlaczem temperatury i diodami
kygnalizujacymi stan pracy, z automatycznym odszranianiem. Sterownik
posiada zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe i wytacznik gtowny.

700

490

380

0,80

0,80

| 230

0,00

0,00

4.2

Regat alu-polietylenowy 4 potki -
podstawowy

[Stupki oraz wsporniki potek maja by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego,

pdpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C,
kiady potek wykonane z polietylenu. Latwy montaz regatéw (nie wymagajacy

pizycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne

pbciazenie przy réwnomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke

praz do 420 kg na caly regat przy pojedyrficzym module. Szeroko$¢ pétek ma

py¢ przystosowana do pojemnikéw GN2/3; powyjeciu wktadu pétki, pojemniki

1045

385

1750

0,00

0,00

0,00

0,00




IGN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspomikach potek. Wkiady potek tatwe
Ho demontazu i utrzymania w czysto$ci - mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki
Imuszq posiada¢ otwory rozmieszczone co ok. 150 mm, dzigki czemu mozliwa
est regulacja wysoko$ci zawieszenia potek oraz zwigkszenie ich liczby. Stupki

ha regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie wyposazone w
Lichwyty mocujace potki — mozliwos¢ dostawienia regatu dodatkowego.

01.32

Obierlania warzyw

5.1

Umywalka wiszaca z wiacznikiem
kolanowym

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana wg AISI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
toczenia o wym.: ok. 350x250x110 mm.

Otwor spustowy komory tloczonej wykonany jest po $rodku. Umywalka
yposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa, Bez tylnej
Kciany. Plyta umywalki o wymiarach 400x385

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020

400

385

400

0,00

0,00

0,00

0,00

5.2

Podstawowy materiat uzyty do konstrukciji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztgcznych
w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,0mm — wypetnienie

materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac ja w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — no$niki
wykonane z profili kwadratowych

Stét z blatem roboczym

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

600

300

850

5.3

Stot ze zlewem 1 kom. z potkq i
miejscem na lodéwke, bateria
sztorcowa

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Piyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym. ok:
400-500x400x250 mm. Otwory spustowe komor wykonane sg w dnie komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych, taczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.
1,5mm i wysoko$ci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubo$ci min. 1,0mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke peing
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi ok. 150 mm. Wytrzymato$é plyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2.
Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.110

kg/m2. Wytrzymatoé¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie

1300

600

£850-900

0,00

0,00

0,00

0,00




pionowej ok. 200kg/m2. Ranty plyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
plyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza plyty na
wysoko$¢ ok. 50mm ponad krawedz plyty, ok.60mm od powierzchni roboczej.
Zagtebienie ptyty wykonane jest ok. 30mm od bokéw (w zaleznosci od typu
ptyty) i ok. 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tylu min. 65mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach
zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet
iesli s przed tym zabezpieczone. Komora zlewozmywakowa z prawej strony, z
lewej przestajacy blat umozliwiajacy umieszczenie lodéwki z poz. 5.3. Bateria
stojaca, jednokolumnowa, diugo$¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w
wezyk przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

54

Lodéwka podblatowa

Lodéwka wykonana ze stali nierdzewnej. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia +25 C. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych
w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa o grubosci min. 35
mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Z przodu 2 regulowane stopki i 2 kétka w
tylnej cze$ci korpusu utatwiajace wsuniecie lodéwki pod blat i wypoziomowanie.
Pojemno$¢: min. 120 |. Zakres temperatur: -1 + +10 °C. Wyposazenie: potki
perforowane 2 szt., prowadnice potek - 2 kpl.

Max600

Max600

Max850

0,20

0,20

230

0,00

0,00

5.5

Naswietlacz do jaj 2 szufladowy z
rejestratorem

Wykonanie: stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majace na celu
kazdorazowe domykanie czota szuflady do korpusu, uszczelka odporna na
dziatanie UV, wody i detergentéw uszczelniajaca uktad czoto szuflady — korpus
naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV-C, oprawy zrodet
promieniowania z zaptonnikami elektronicznymi, wytacznik bezpieczenstwa
wysunietej szuflady (uniemozliwiajace $wiecenie zrédta promieniowania
podczas zatadunku i roztadunku szuflady), automatyczne wytaczanie
sterylizacji po uptywie 60 sekund realizowane uktadem elektronicznym,
sygnalizator diodowy realizowania procesu odkazania — na$wietlania, dwu
torowy podswietlany wytacznik zasilania gtéwnego realizujacy roztaczenie fazy i
wylgczenie urzadzenia, 2 szuflady wyposazone w prowadnice rolkowe
zapewniajace peten wysuw kratki (wsadu). Naswietlacz ma by¢

wyposazony w rejestrator czasu pracy. Czas cyklu naswietlania: 60 s.,
jiednorazowy wsad: 2 x 30 szt. jaj.

Ok. 400

Ok. 570

0Ok 570

0,094

0,09

230

0,00

0,00

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztalt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 400x400x250
mm. Otwory spustowe komér wykonane w dnie komory. Szkielet: nosniki

wykonane z profili kwadratowych, taczniki gérne szkieletu wykonane w formie




5.6

Stot ze zlewem 2-komor. i potka,
bateria sztorcowa

ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice
komor wykonane z blachy o grubo$ci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego
850mm. Szkielet wyposazony w potke peing spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdiuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka,
stotu wynosi ok 150 mm. Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.120kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.120 kg/m2. Wytrzymato$¢
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2.
Ranty piyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu plyty) wygiete w gore z
blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg plyty na wysoko$¢ ok.50mm ponad
krawedz ptyty, ok.60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane
jest ok.30mm od bokéw (w zaleznosci od typu plyty) i ok.50mm od czofa.
Przestawanie plyty z tylu min. 65mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W plytach zabrania si¢
stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed
tym zabezpieczone. Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugo$¢ wylewki 250
mm. Bateria wyposazona w wezyk przytaczeniowy o df. min. 800 mm.

Nalezy zastosowa¢ wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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0,00

0,00

0,00
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5.7

Obieraczka do warzyw

Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304, wsad jednorazowy: 5-7 kg,
wydajnos¢: 150-230 kg/h, obroty talerza $ciemego: ok.390 obr./min., osadnik
obierzyn. Urzadzenie wyposazone w minutnik: 0 + 15 min + state wigczenie.
Przytacze wody z zaworem elektromagnetycznym. Odprowadzenie do
kanalizacji. Moc silnika: min. 0,37 kW, znamionowy pobdr mocy: ok. 0,55 kW.
Nalezy zastosowa¢ wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

450

530

1040

0,55

0,55

400

0,00

0,00

5.8

Basen jezdny

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wymiary komory: min. 650x540x480
mm, wyposazony w 4 kota skretne o @ 100 mm, w tym dwa z hamulcem,
mozliwo$¢ umieszczania pojemnikéw perforowanych GN 1/1 — 2 szt.

Nalezy zastosowa¢ wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

720

600

620

01.29

Zmywalnia

6.1

pojemnik jezdny na odpadki z
pokrywa

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe
zdejmowang z uchwytem i mozliwo$cig zawieszania jej na walcu pojemnika.
Potaczenie $ciany umozliwiajace tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia
skrobakéw niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobow. Potgczenie walca
z dennica wyspawane (nie dopuszcza sig potaczen lutowanych, klejonych czy
innych). Pojemnik wyposazony w 4 kofa skretne o @ 60 mm. Pojemno$¢ min.
70 1.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

465

465

605

0,00

0,00

0,00

0,00

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5 mm, usztywniana

elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia




6.2

Stét zatadowczy ze zlewem 1-
kom.

bez prowadnic, bateria z
prysznicem

zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 400-
500x400x250 mm. Dno komory wyprofilowane w taki sposob, aby zapewni¢
catkowite odprowadzenie wody. Otwor spustowy wykonany w dnie komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych, taczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubo$ci min.
1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie 15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ plyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi ok.120
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w plaszczyznie
pionowej ok 200 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Piyta
robocza z obnizong czgscig o szerokosci ok. 510 mm zapewnia prawidtowy
przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét wyposazony w kotnierz
ochronny z blachy o wysoko$ci ok. 200 mm. Plyta zakoriiczona specjalnym
zaczepem do wspdtpracy ze zmywarka kapturowa. Stét przystosowany do
umieszczenia pod blatem kosza na odpadki. Bateria dwukolumnowa, sztorcowa
z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewdd o dtugo$ci min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewne;j
AISI304. Uchwyt $cienny. Uchwyt spryskiwacza.

Wezyki przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8”, dtugos¢ min. 800 mm. Obrotowa
wylewka. Rozstaw ok. 155 mm. Otwér pod baterig: 25 mm.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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6.3

Okap kondesacyjny

Okap przeznaczony jest do usuwania wykroplonej na $ciankach okapu pary
wodnej wytwarzanej przez zmywarki, kotty warzelne oraz inne urzadzenia
kuchenne nie wytwarzajace tluszczu.

Konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o
grubo$ci min. 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma
by¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec

spustowy zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia zanieczyszczen.
Okap jedno-segmentowy. Okap musi posiada¢ odlewane uchwyty do montazu
zawiesi znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie
maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem) w kazdym

momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: kro¢ce podigczeniowe wyciggowe
Sr. 315 mm (1 szt.), przegrody boczne, zawiesia montazowe.
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6.4

Zmywarka kapturowa z

dozownikami

Zmywarka kapturowa przeznaczona do mycia szkfa, filizanek, naczyn,
spodkow, sztuccow, talerzy, tac oraz pojemnikéw GN. Korpus wykonany ze
stali nierdzewnej, obudowa jednowarstwowa. Drzwi izolowane, dwuwarstwowe.
Sterowanie manualne. Toczona komora myjaca — tatwos¢ czyszczenia i
utrzymania higieny. Ramiona ptuczace i myjace wykonane z tworzywa — mozna

je tatwo zdemontowac i wyczyscic. Odptyw grawitacyjny. Bojler cisnieniowy. 1
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detergentow, kosz 500x500

cykl mycia. Dtugo$¢ cyklu mycia: ok. 180 sek. Wydajno$¢: min. 20 koszy/h.
Wysoko$¢ uzytkowa komory: min. 410 mm. Zuzycie wody: max. 3-4 ./cykl.
Temp. wody myjacej: min.50 °C, temp. wody ptuczacej (wyparzajacej): 82 °C.
Pojemno$¢ i moc bojlera: min. 9,8 1. / 5,9 kW. Pojemnos¢ i moc wanny:

min. 311./2,1 kW.

W wyposazeniu: dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz
uniwersalny 500x500 mm, 1 koszyk na sztucce.
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6.5

Stot wytadowczy, zaczep boczny

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Szkielet: no$niki wykonane z profili kwadratowych, taczniki gérne
szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o
grubo$ci min. 1,5 mm i wysokosci ok.100 mm zapewniajacym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwosciq,
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego ok.850 mm. Wytrzymato$é
plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi ok.
130 kg/m2. Wytrzymalo$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej ok.200 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania si¢ stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Piyta
robocza z obnizong czgscig o szerokosci ok 510 mm zapewnia prawidfowy
przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stolu wyposazony
we wspomniki na kosze. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o
wysokosci ok. 200 mm. Plyta zakofczona specjalnym zaczepem bocznym do
wspofpracy ze zmywarka kapturowa.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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6.6

Szafa przelotwa drzwi
skrzydiowe

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscig regulaciji w zakresie +30mm od wymiaru
bazowego 1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Przestrzeh pomigdzy posadzka a
korpusem szafy wynosi ok. 150 mm. Do konstrukcji szafy uzywaé tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymato$¢ pétki na obciazenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej ok. 120 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. System mocowania ndg
umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana nég na
zespoly jezdne do wykonania przez uzytkownika. Potki muszg by¢ wyjmowane i
posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co ok. 12 mm. Elementy
no$ne zaczepdw poétek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane

w sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania

sie wykonywania otworéw no$nych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych
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szaf oraz osadzania potek na bolcach montowanych na state. Stafa
usztywniana przegroda $rodkowa i 2 potki przestawne. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia
korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafy. Szafa wyposazona w
ergonomiczny uchwyt drzwiowy i zatrzask magnetyczny. Wersja przelotowa.
Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

6.7

Umywalka wiszaca z wigcznikiem
kolanowym

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana wg AISI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm.

Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku. Umywalka
wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa, Bez tylnej

400 mm, rant tylny min. 30 mm.
Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020

Sciany. Ptyta umywalki o wymiarach ok. 400x385,maskownica o wysokosci min.
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01.30

Kuchnia
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Umywalka wiszaca z wigcznikiem
kolanowym

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana wg AISI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm.

Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku. Umywalka
wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterig jednokolumnowa, Bez tylnej
Sciany. Ptyta umywalki o wymiarach ok. 400x385, maskownica o wysokosci
min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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Basen 1-kom. H=300, bateria z

prysznicem

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm. Komora wykonana
technologig spawania z blachy min. 1,5mm. Otwory spustowe wykonane po
Srodku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych,
maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm
zapewniajace podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2. Ranty pyty, tylne lub boczne
(w zaleznoci od typu plyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne
roboczg ptyty na wysoko$¢ 50mm ponad krawedz piyty. Przestawanie piyty z
tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow. W plytach zabrania sig stosowania na wypetnienia materiatow
chionacych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Stét z basenem w
standardzie wyposazony w maskownice boczne i czotowg ze stali nierdzewne;.
Gtebokos¢ komory min. 300 mm. Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewkq,
i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd
o0 dtugo$ci min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt
Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8”,
dtugo$¢ min. 800 mm. Obrotowa wylewka. Rozstaw ok. 155 mm. Otwér pod
baterig: 25 mm.

Nalezy zastosowac¢ wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020

800

700

850

0,00

0,00

0,00

0,00

73

Regat ociekowy 4 pétki perf.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie +10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka a
potka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej ok. 80 kg/m2. Wyréb wyposazony

w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Usztywniane potki z
blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 pétki perforowane, state. Profile
nosne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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Potka wiszaca podwéjna

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana

wg AISI 304. Wyrdb z 2 potkami, ktérych rozstaw mozna regulowaé co ok. 50
mm. No$nik ma wysoko$¢ ok.650 mm. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 80 kg/m2. Grubos$¢ potki wynosi 0k.30
mm.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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Stét mrozniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma posiada¢
wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem
temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie chiodnicy, izolacje

poliuretanowa o grubo$ci min. 50 mm. Bezobstugowe usuwanie skroplin




75

Stot mrozniczy, 2 drzwiowy,
0k.280 L

powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Mozliwo$¢ demontowania
no$nikéw prowadnic GN. Przystosowany do pojemnikéw GN1/1. Ekologiczny
czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory chtodzonej. Regulacja wysokosci
zawieszenia prowadnic GN (potek). Stét ma by¢ przystosowany do pracy w
temp. otoczenia +32°C. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min.
0,8 mm, wygtuszona i wzmocniona od spodu materiatem nie chionacym wilgoci,
wysoko$¢ rantéw: 50 mm, grubo$¢ ptyty: 40 mm. Temperatura wnetrza: od -22
do -14°C. Pojemno$¢ min. 280 | +/- 5 %. llo$¢ drzwi: 2. Wyposazenie: min. 1
ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazdg komore z drzwiami, min. 2
komplety prowadnic na kazda komore z drzwiami.
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szatkownica do warzyw z kpl.
tarcz

Szatkownica wykonana ze stali nierdzewnej. Zastosowanie: rozdrabnianie
warzyw, owocow, grzybéw, orzechow itp. Latwy demontaz i czyszczenie. Otwor
wsadowy: maly: ok.58 mm, wigkszy: ok.160x74 mm. Szatkownica ma by¢
wyposazona w elementy zabezpieczajace, przerywajace prace gdy

popychacz jest podniesiony lub komora zatadowcza jest otwarta lub
niewlasciwie zamknieta. Srednia wydajno$¢: 40-50 kg/h. Wyposazenie: komplet
5 tarcz: tarcze do plasterkéw 2 mm, 4 mm oraz tarcze do stupkéw 3 mm, 5 mm
oraz 7 mm.
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Stot szkieletowy z pétka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a

krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jq w ten sposéb
przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych, taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci ok.100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest
w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru
bazowego ok.850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdiuzne. Przestrzen pomiedzy
posadzka a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci
wyrobu 850mm). Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej ok.120kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.120 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2. Ranty plyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ ok.50mm wykonane z dwdch poszyé
blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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Wilk przeznaczony do duzych obcigzen. Korpus wykonany z polerowanego

aluminium. Gtowica oraz $limak wykonane z zeliwa. Taca zatadowcza, sitko




7.8

Wilk do migsa

oraz n6z wykonane ze stali nierdzewnej. Popychacz z polietylenu. Wilk ma
posiada¢ wentylowany silnik. Przekfadnia zgbata pracujaca w

kapieli olejowej. Latwa obstuga i czyszczenie. W standardzie sitko: @ 70 mm,
otwor 4,5 mm.

Wydajnos¢: ok.125 kg.
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Stét ze zlewem 1-kom. z pdtka i
miejscem na kosz, na 6 nogach,
bateria sztorcowa

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400-
500x500x250 mm. Otwory spustowe komér wykonane sa w dnie komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych, taczniki goérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubo$ci min.
1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwo$cig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego ok.850mm. Szkielet wyposazony w pétke peing
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej ok 120
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej ok.200kg/m2. Ranty plyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
plyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzng robocza piyty na
wysokos¢ ok 50mm ponad krawedz plyty, ok 60mm od powierzchni robocze;.
Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokow (w zaleznosci od typu plyty) i
ok50mm od czota. Przestawanie plyty z tylu min. 65mm. Wyr6b wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W plytach zabrania sie
stosowania na wypetnienia materiatow chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed
tym zabezpieczone. Stét na 6 nogach, komora zlewozmywakowa z prawej
strony, z lewej przestajacy blat umozliwiajacy umieszczenie pojemnik na
odpadki. Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos$¢ wylewki 250 mm.

Bateria wyposazona w wezyk przylaczeniowy o dt. min. 800 mm.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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pojemnik jezdny na odpadki z
pokrywa

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe
zdejmowana z uchwytem i mozliwoscia zawieszania jej na walcu pojemnika.
Pofaczenie Sciany bocznej umozliwiajace fatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia
skrobakdw niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; Potaczenie

walca z dennicg wyspawane (nie dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych
czy innych). Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o @ 60 mm. Pojemno$¢
min. 70 I.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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m

Stot narozny

Podstawowy materiat uzyty do konstrukciji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie
pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili kwadratowych
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwo$¢ czyszczenia) z
blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci ok 100mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywno$ci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego
ok 850mm. Szkielet wyposazony w potke peing spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomigdzy posadzka a potkg
stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysoko$ci wyrobu

850mm). Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZznie poziomej ok 120 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2. Ranty piyty tylne

i boczne wygiete w gore na wysokos$¢ ok 50mm wykonane z dwoch poszyé
blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajagcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdw min 20mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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Okap wyciagowy przyscienny
ztozony z dwdch modutéw, z
filtrami wielostopniowymi,
o$wietlenie zintegrowane

Okap przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary,
zapach6w, gazow bedacych produktami spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego
zrodtem sa urzadzenia kuchenne. Konstrukcja ze stali nierdzewnej, obudowa
wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub
nitowany. Okap ma posiada¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec
spustowy zaopatrzony w zawér kulowy 1/2" do odprowadzenia tluszczu. Okap
dwu/trzy-segmentowy. Wielkos¢ filtrow ma umozliwia¢ mycie ich w zmywarce.
Filtry posiadaja uchwyt utatwiajacy montaz. Filtry majg by¢ rozmieszczone na
catej dtugosci korpusu okapu. Wyposazenie: kro¢ce podtaczeniowe wyciggowe
Sr. 315 mm (2 szt. na modut), przepustnice regulacyjne, o$wietlenie
zintegrowane - LED.
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Odwodnienie liniowe, syfon
centralny,

1 |kratki antyposlizgowe,
0czko23x23

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
kanatu ze spawanym syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby
poziomujace. Syfon odptywu pionowy, umieszczony centralnie wzgledem rynny.
Odptyw zakoriczony jest syfonem z rurg nierdzewna DN100,

@ zew. 108 mm. Ruszt antyposlizgowy, wykonany ze stali nierdzewnej AISI
304, przeznaczony do zastosowania w profesjonalnych kuchniach, z oczkami
kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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Kociot warzelny, elektryczny, do
80L, automatyczne uzup.
ptaszcza

Obudowa kotta wykonana ze stali nierdzewnej, polerowane dno wewnetrzne
kotta wykonane ze stali AISI 316. Wysoki kominek. Ttoczone oznaczenia
poziomu wywaru. Kociot ogrzewany po$rednio przez ptaszcz wodny. Zawér
spustowy 1%%". Napeianie ptaszcza wodg uzdatniong automatyczne
(elektrozaworem). Grupa bezpieczefstwa z manometrem. Ciénienie robocze w
ptaszczu 0,5bar. Elektroniczna kontrola poziomu wody grzewczej — skuteczne
zabezpieczenie przed praca ze zbyt niskim poziomem wody grzewczej.
Optyczna sygnalizacja stanéw alarmowych poziomu wody grzewcze;.
Dodatkowe zabezpieczenie termiczne przed przegrzaniem kotta. Stopien
ochrony IPX4. Regulacja temperatury wywaru. Pojemno$¢: do 80 I. Zasilanie:
400 V, moc: min.9,2 kW. Przytacze wody cieptej i zimnej baterii: 2 x G1/2”,

przytacze wody uzdatnionej: G3/4".
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745

Patelnia wychylna elektryczna.
Dno nierdz. Poj 60 L

Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Patelnia z dnem ze stali nierdzewne;j
AISI 304 do duszenia oraz przygotowywania soséw. Ptynna regulacja
temperatury w zakresie 120-280 "C. Zabezpieczenie termiczne plyty grzewczej
przed przegrzaniem. Konstrukcja zapewniajaca fatwe utrzymanie w

czystosci. Reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy tatwe jej
oproznianie. Unoszona pokrywa z ergonomicznym uchwytem. Napetnianie misy
woda z panelu sterowania poprzez elektrozawor i zintegrowang wylewke.
Powierzchnia robocza misy: min. 705x460 (0,33m2). Objeto$¢ misy: min. 60

. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwosciq,
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm.
Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE). Przytacze wody:
G3/4”.
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7.15a

Kuchnia indukcyjna 2 polowa na
podstawie otwartej

Kuchnia indukcyjna 2 polowa na podstawie z drzwiami skrzydtowymi, korpus i
podstawa urzadzenia wykonane jako monoblok z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej. Plyta indukcyjna posiada 2 pola grzewcze o mocy min.3,5 kW i
Srednicy 230mm kazde. Latwe utrzymanie czystosci dzieki ptaskiej
powierzchni. Doskonata wentylacja generatora. regulowane, okragte nogi ze
stali nierdzewnej — mozliwo$¢ wypoziomowania i ustawienia wysokosci
urzadzenia w zakresie 850-900 mm Demontowalny kominek, Urzadzenie
szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
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7.16

Kuchnia 4 polowa elektryczna
nastawna pola kwadratowe

Kuchnia elektryczna 4-6 -ptytowa wykonana ze stali nierdzewne;j. 4-6 zeliwnych
ptyt grzewczych o wymiarach 220x220 mm i mocy 2,6 kW kazda.
Demontowalne kominki oraz wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniajg proste i
wygodne czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy plyty grzewcze;.
Zabezpieczenie termiczne plyty grzewczej przed przegrzaniem. Urzadzenie
nastawne. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
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Podstawa chtodnicza 2x2 szuf.

Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej, ma posiada¢ wymuszony system
obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z wy$wietlaczem temperatury,
bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie), automatyczne i reczne rozmrazanie, izolacje poliuretanowa oraz,
magnetyczna, demontowang uszczelka szuflad. 4 szuflady z petnym
wysuwem, przystosowane do pojemnikéw GN 1/1 H=100mm. Czynnik
chiodniczy. Przystosowana do pracy w temp. otoczenia +32°C. llo$¢ szuflad:
2x2. Pojemno$c: min. 160 |. Regulacja temperatury w zakresie: +2/+16 °C.

Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwo$cig wypoziomowania
i ustawienia wysokos$ci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. Urzadzenie
szczegbtowo przetestowane i dopuszczone (CE). Zasilanie: 230 V, moc: 0,5 kW,
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Odwodnienie liniowew syfon
centralny, kratki antyposlizogowa
0czko23x23

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
kanatu ze spawanym syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby
poziomujace. Syfon odptywu pionowy, umieszczony centralnie wzgledem rynny.
Odptyw zakoriczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100, @ zew. 108 mm.
Ruszt antyposlizgowy, wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304, przeznaczony
do zastosowania w profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o
rozmiarach 23x23 mm.
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Nalezy zastosowac¢ wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020

719

Element neutralny z szufladg

nastawny

Element neutralny z 1 szuflada, wykonany ze stali nierdzewnej. Latwy do
czyszczenia dzigki tagodnie zaokraglonym krawedziom. Szuflada na
prowadnicach z petnym wysuwem. Wszystkie szuflady przystosowane do
pojemnikéw GN1/1-h. max 100 mm.
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7.20

system nadstawek przyscienny
ztozony z wylewka i gniazdem
230 V oraz cokotami
maskujacymi do linii

grzewczej

System potek nad wyspe grzewcza, przysciennych, oraz cokoty wykonane ze
stali nierdzewnej AISI 304. Na gorze azurowa, duza i funkcjonalna péotka na
przybory kuchenne. Komplet maskownic w standardzie zapewnia wysoki
poziom higieny. Proste i wygodne czyszczenie. Szybki i fatwy montaz do
Sciany. Uniwersalna konstrukcja, odpowiednia dla urzadzen o wysokosci 800-
900 mm. Wyposazenie dodatkowe montowane na bokach kolumn no$nych.
Wylewka zimnej wody, df. 500 mm, gniazdo 230V,

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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7.21

Piec konwekcyjno-parowy, elekt.
10x GN sterowanie panel
dotykowy,system automatycznego
mycia, sonda

Piec ze stali nierdzewnej. Tryby pracy: gorace powietrze, parowanie, pieczenie i
regeneracja, wyrastanie ciasta, pieczenie i podtrzyywanie. 10-stopniowa
kontrola wilgotnoéci. Automatyczne dostosowanie poziomu wilgotnosci w piecu.
Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu pieczenia, po wybraniu
rodzaju produktu, temperatury rdzenia i wymaganego wyniku. Intuicyjny panel
dotykowy z wySwietlaczem utatwiajacym programowanie. Mozliwo$¢ zapisania
300 przepiséw. Ksigzka kucharska z gotowymi przepisami. Rozgrzewanie.
Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora utatwiajacy rozprowadzenie
powietrza i pary w komorze w celu uzyskania jednolitych efektéw na wszystkich
potkach w piecu. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora. Dwa sposoby
regulacji poziomu wilgotnosci w piecu: procentowy lub czasowy. Manualne i
automatyczne ustawianie wilgotno$ci. Manualne i automatyczne schtadzanie.
Automatyczny system czyszczenia. Rgczny prysznic. Czasomierz potki -
zintegrowane minutniki informuja, kiedy poszczegdine potrawy sg gotowe.
Gniazdo USB. HACCP. Automatyczny system diagnostyki btedow.
Wielopunktowa sonda. Drzwi pieca zapewniajace niskg temperature
zewnetrznej szyby oraz wigkszg widoczno$¢. 2-stopniowy system otwierania
drzwi poprawia bezpieczenstwo i utatwia codzienne uzytkowanie. Solidna
klamka drzwi, wykonana ze stali nierdzewnej. Pojemno$¢: 10xGN 1/1, odstep
pomiedzy prowadnicami 60-70 mm. Piec wyposazony w zestaw startowy
Srodkdw myjacych i nabtyszczajacych do czyszczenia komory pieca. Mozliwosé
zastosowania pojemnikow.
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Podstawa pod piec z
prowadnicami

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, podstawa posiada przestawne
prowadnice pod pojemniki 6x GN1/1 h. 65 mm, odlegto$¢ pomiedzy
prowadnicami 70 mm.

Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
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Stot z polka i modutem 3 szuflad

nierdzewne szlifowane wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie
pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili kwadratowych ,
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z
blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywno$ci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego
ok 850mm. Szkielet wyposazony w potke peing spawang do szkieletu i
wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomigdzy posadzka a potkg
stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokos$ci wyrobu

850mm). Wytrzymalo$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZznie poziomej ok 120 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2. Ranty piyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokosé 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie ptyty dla: szkieletu z przodu min. 35, z tytu min. 65mm, z boku
min. 20mm; korpusu z przodu min. 35, z tytu min. 45mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Szkielet wyposazony w
potke peing spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie

wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu lub korpusem szafki
wynosi ok 150 mm. Modut korpusu szafki o dtugo$ci ok 400 mm z szufladami
potréjnymi i zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o nosnosci min 40kg.
Korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i
zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztaltowanych z blachy. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem
i tytem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 2/3 GN. Szuflady w
module 3-szufladowym umozliwiajq stosowanie pojemnikéw o gtebokosci 100
mm. Czofa szuflad naktadane na korpus. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢
mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw
szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez
specjalistycznego sprzetu. Nalezy zapewni¢ ergonomiczny uchwyt szufladowy
— profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szeroko$ci 60mm.
Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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waga

Nosno$c¢: 15 kg, dziatka legalizacyjna: 5 g, klasa doktadnosci: Ill, zakres
wazenia: 100 g + 15 kg, czas pomiaru: 2 s., temperatura pracy: -10 °C + +40
°C, wymiary szalki: ok 340x230 mm, 1 wy$wietlacz masy, automatyczne

zerowanie pustej szalki, automatyczne wygaszanie wy$wietlacza, tara, blokada
tary, wprowadzanie tary z klawiatury, podglad masy brutto,
|lenergooszczednos¢, zasilanie sieciowe, akumulatorowe lub bateryjne
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7.25

Pétka wiszaca podwéjna

Podstawowy materiat uzyty do konstrukciji to blacha nierdzewna szlifowana
wg AISI 304. Wyrdb z 2 pdtkami, ktérych rozstaw mozna regulowaé co 50 mm.
Nosnik ma wysoko$¢ ok 650 mm. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej ok 80 kg/m2. Grubos¢ potki wynosi ok 30 mm.
Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020
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127

Stot chtodniczy, poj 2/3 GN, 2x2
szuflady bez blatu +

blat nierdzewny

Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie stotu chtodniczego
z blatem

Stot chtodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma
posiada¢ wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy,
izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm. Bezobstugowe usuwanie
skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Magnetyczna,
demontowana uszczelka drzwi. Przystosowany do pojemnikéw GN2/3.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory

chlodzone;j. Stt ma by¢ przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32°C.
Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemno$¢ min. 230 1. llo$¢ szuflad:
2x2, szuflady dostosowane do poj. GN2/3 -200

mm.

Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 0,8 mm, wygtuszona i
wzmocniona od spodu materiatem nie chiongcym wilgoci, wysoko$¢ rantoéw: 50
mm, grubo$¢ ptyty: 40 mm.
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Lodéwka podblatowa na prbki
Zywnosci

Lodéwka na probki zywnosci musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej oraz
przystosowana do pracy w temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe usuwanie
skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja
poliuretanowa min. 35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Uszczelka drzwi
z wktadem magnetycznym. Mozliwo$¢ zmiany kierunku otwarcia drzwi.
Lodéwka ma posiadac z przodu 2 regulowane stopki i 2 kotka w tylnej czesci
korpusu utatwiajgce wsuniecie lodéwki pod blat i wypoziomowanie. Urzadzenie
ma posiadac 9 kaset na pojemniki na probki zywnosci, kazda kaseta

zawiera 9 szt. pojemnikow na probki zywnosci. Zakres temperatur: od -1 do
+10 °C. Wymagane wyposazenie: zamek, 9 kaset metalowych na pojemniki na
prébki zywnosci, 81 pojemnikéw na prébki zywnosci o poj. 0,25L. Pojemnosé
min. 120 I.
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile

nierdzewne szlifowane wg AlS| 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o

grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a
krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb
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Stot szkieletowy z potka i miejscem
na

lodowke podblatowa, na 6 nogach
bez blatu

przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili
kwadratowych, taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest
w nogi regulowane z mozliwo$cig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru
bazowego ok 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdiuzne. Przestrzen pomiedzy
posadzka a potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci
wyrobu 850mm). Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej ok.130kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej ok 120 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej ok.200kg/m2. Ranty piyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym.

Przestawanie plyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm.
Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Nalezy zastosowac¢ wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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8.1

Umywalka wiszaca z
wigcznikiem kolanowym

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowanawg AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana
technologig tfoczenia o wym. ok: 350x250x110 mm.

Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku.
Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy oraz bateri¢
iednokolumnowa. Bez tylnej $ciany. Plyta umywalki o wymiarach ok
400x385, maskownica o wysoko$ci min. 400 mm, rant tylny min. 30
mm.
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8.2

Ekspres do kawy ci$nieniowy
1 [automatyczny

Ekspres do kawy ci$nieniowy automatyczny, pompa 15 bar,
pojemno$¢ jednostki zaparzania 5-16g, 1 mtynek, monitoring
napefniania tacy ociekowej, min.5 stopniowa programowalna moc
kawy, 3 poziomowa programowalna temperatura wody, wy$wietlacz ,
regulowana wysoko$¢ wylewki kawy ok 65-110mm, poj. zbiornika na

wode 3, pojemnos¢ zbiomika na ziarna kawy 500g, wyposazony w
filtr
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