Wyposazenie technologicznego do projektu technologii kuchni STACYJKA UMIANOWICE
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1.1

Stét z modutem 3 szuflad korpusowy otwarty |,

z p&tka, petne plecy,

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane wg AISI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych
przypadku potaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum
1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a
krawedzie s pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego. Stdt korpusowy -
zafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Modut korpusu szafki o dtugosci
00 mm z modutem 3 szuflad. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem, bokami i tytem musi zapewnic¢
mieszczenie w niej pojemnika 1/1 GN. Szuflady zawieszane na prowadnicach rolkowych o no$nosci min 40 kg na
zuflade. Szuflady w module trzy szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikdw o gtebokosci 100 mm. Czoto szuflad
naktadane na korpus. Szuflady wyposazone w ergonomiczne uchwyty — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
ewnetrznego o szerokosci 60mm. Na pozostatej dtugosci szafki modut korpusu szafki otwarty z potka wyjmowana i
regulacjg potozenia. Potka musi by¢é wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm.
Elementy no$ne zaczepow potek wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy
aleganie nieczystosci - demontowalne. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm.
- Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na
bcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyrdb
posazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany
unkgcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje
uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu. System mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego
na mobilny — zmiana ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika.
Nalezy zastosowacé wyroby zgodne z normag 0H18N9 PN-71/H-86020
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1.2

Ekspres ci$nieniowy automatyczny

Mozliwos¢ regulacji mocy kawy indywidualnie dla kazdej z filizanek podczas jednoczesnego przygotowania.
Inteligentny system wstepnego zaparzania. Aktywny monitoring ilosci ziaren w mtynku. Wysokowydajna
pompa, 15 bar. System grzewczy Termoblok. Monitorig napetnienia tacy ociekowej. Zintegrowany program
ptukania, czyszczenia i odkamieniania. Wkiad filtra. Mozliwos¢ przygotowania: 1 ristretto, 2 ristretti, 1
lespresso, 2 espresso, 1 kawa, 2 kawy, 1 espresso doppio, dzbanek kawy, gorgca woda, gorgca woda na
zielong herbate, 1 special coffee, 2 special coffees. Dowolna ilos¢ espresso najwyzszej jakosci za
nacisnieciem 1 przycisku. Mtynek Aroma. Proces ekstrakgji pulsacyjnej. Programowanie ilosci wody. Ilos¢
wody moze by¢ dostosowywana za kazdym razem. Programowanie mocy kawy: 10. Programowanie
temperatury: 2. Programowane poziomy temperatury gorgcej wody: 3 kroki. Programowanie ilosci goracej
wody. Ekspres pokazuje ilos¢ przygotowanych kaw w podziale na rodzaje. Intuicyjna obstuga dzieki
lelementom sterujgcym. Kolorowy wyswietlacz TFT. Regulacja wysokosci podwaojnej wylewki (mleko/kawa):
65 - 153 mm. Dysza goracej wody. Podswietlenie filizanki. Dzienna wydajnos¢: 80 kaw. Pojemnos¢
zbiornika na wode: 5 |. Pojemnos¢ zbiornika na fusy: 40 porciji. Ilo$¢ zbiornikdw na ziarna kawy: 1.
Pojemnosc zbiornika na ziarna kawy z pokrywa chronigcg aromat: 500 g (pojemnik moze by¢
rozbudowany).
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Filtr do ekspresu

System filtracyjny przeznaczony specjalnie do ekspreséw do kawy poprawia jakos¢ napojow. Poprawia
jako$¢ wody usuwajac zwigzki wapnia i magnezu (tzw. twardosci weglanowej), co zapobiega osadzaniu sie
kamienia, ktory moze uszkodzi¢ urzadzenia lub pogorszy¢ jako$¢ napojow. System utrzymuje stalg jakos¢
wody podczas catej zywotnosci filtra (5 - 7 °KH). Nie wymaga uzycia mieszacza wody/bypassa. Urzadzenie
chroni sprzet przed osadzaniem sie kamienia dzieki czemu wydtuza zywotnos$¢ urzadzen i obniza koszty
serwisowania. Wysoka wydajnosc¢ - wydajnos¢ przy 10° KH 1600 |., wydajnos¢ przy 15° KH 1066 1.,
wydajnos¢ przy 20° KH 800 I. Prosta instalacja i obstuga, bezpieczny i fatwy do wymiany. Brak wyciekdw
wody.
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1.3

Cigg wydawczy z blatem o dtugosci 2120mm
z szafkg z potka i drzwiami skrzydtowymi,
stotem z wanng bemarowa na pojemniki
2x1/1GN i wanna chtodnicza na pojemniki
2x1/1GN, drop in oraz z nadstawkami
przeszklonymi centralnymi z o$wietleniem
nad wannami; tgczenie "na wios" z poz. 1.1

Ptyta wierzchnia wykonana z blachy nierdzewnej w gatunku AISI304. Od spodu wzmocnione wytacznie elementami
metalowymi, réwniez nierdzewnymi. Blat o grubosci 40 mm. Blat w wbudowamymi urzadzeniami drop-in, taczony ,na
tos” z poz. 1.1. Szafka z potka i drzwiami skrzydtowymi. Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury,

ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego
810mm. Stot korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Potka
musi by¢ wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wytrzymatos$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Modut korpusu szafki z drzwiami skrzydtowymi. Szafka
yposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
Iszerokosci 25mm. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia
korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Elementy
nosne zaczepow pétek wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie
nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otwordw nosnych zaczepdéw w elementach konstrukcyjnych
szafek oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state.
Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020

Podstawa szkieletowa z pdtka. Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile

nierdzewne szlifowane wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020. Konstrukcja
yrobu spawano - zgrzewana. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych , taczniki gérne szkieletu wykonane
formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym

podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.




Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego. Szkielet

yposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzer pomiedzy
posadzka a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Wszystkie wyrdby
wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Wanna chtodnicza 2x1/1GN. Powierzchnie uzytkowe
ze stali nierdzewnej. Ttoczona komora, krawedzie i naroza zaokraglone oraz kierunkowy spadek dna komory w strone
lodptywu (utatwione odprowadzanie wody) zapewniajg wysoki poziom higieny oraz fatwo$¢ mycia. Sterowanie cyfrowe z

y$wietlaczem temperatury. Chtodzenie statyczne wezownicg. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290. Izolacja
poliuretanowa. Urzadzenie przystosowane do pracy w temp. otoczenia do +25°C oraz wilgotnosci do 50% RH.
lOdprowadzenie wody z wanny do pojemnika na skropliny lub bezposrednio do kanalizacji (przytacze G 34"). Przewdd
zasilajacy o dtugosci 3 m, z wtyczka. Wymiary komory: min. 630 x 510 x 170 mm. Pojemnos$¢ komory: 2 x GN1/1,
h=150. Moc: 0,39 kW, zasilanie: 230 V.

[Wanna bemarowa 2x1/1GN. Powierzchnie uzytkowe ze stali nierdzewnej. Ttoczona komora, krawedzie i naroza
zaokraglone oraz kierunkowy spadek dna komory w strone odptywu (utatwione odprowadzanie wody) zapewniaja

ysoki poziom higieny oraz tatwos$¢ mycia. Elementy grzewcze musza by¢ umieszczone poza komora. Wydajny system
lgrzewczy zapewnia szybkie i rownomierne nagrzewanie, bardzo matg bezwtadno$¢ termiczng oraz wysoka
niezawodno$¢. Komora izolowana. Ptynna regulacja temperatury w zakresie 30 + 90 °C. tatwe oprdznianie wody z
komory - rura przelewowa zamiast zaworu spustowego. Odprowadzenie wody z wanny do kanalizacji (przytacze G 34").
Przewod zasilajgcy o dtugosci 3 m, z wtyczka. Wymiary komory: min. 630 x 510 x 230 mm. Pojemno$¢ komory: 2 x
IGN1/1, h=200. Moc: 1,5 kW, zasilanie: 230 V. Nadstawki dedykowane do wspétpracy z urzadzeniami do zabudowy drop-
in, wykonana ze szkta hartowanego oraz stali nierdzewnej polerowanej. Szyba gieta hartowana o grubosci 6 mm.
Wsporniki nosne owalne 60x32 mm. Oswietlenie LED. Przewdd zasilajacy 3x1,5 mm2 o dtugosci 2 m bez wtyczki. Moc:
0,009 kW, zasilanie: 230 V

Pojemnik GN1/1-200 do wanny chfodniczej i

* bemarowej Pojemnik GN1/1-200 do wanny chtodniczej i bemarowej 4
* Eg]rﬁglglvligNl/Z—ZOO do wanny chtodniczej i Pojemnik GN1/2-200 do wanny chtodniczej i bemarowej 4
* Eg]rﬁamrglvligNll}ZOO do wanny chiodniczej i Pojemnik GN1/3-200 do wanny chtodniczej i bemarowej 6
* |pokrywa GN1/1 Pokrywa GN1/1 4
*  |pokrywa GN1/2 Pokrywa GN1/2 4
*  |pokrywa GN1/3 Pokrywa GN1/3 6
* jLyzka serwisowa petna kyzka serwisowa peina 6
*  Jeyzka serwisowa perforowana kyzka serwisowa perforowana 6
2. |[KUCHNIA
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor
2.1 |Umywalka z wigcznikiem kolanowy, spustowy komory ttoczonej wykonany jest po Srodku. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy oraz 1 400 385 400

baterie jednokolumnowa. Bez tylnej Sciany. Plyta umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci
min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm.




2.2

Szafa chtodnicza

Profesjonalna chtodziarka gastronomiczna, pojemnos¢ uzytkowa: min. 280 I., materiat obudowy: stal, kolor
srebrny, materiat wnetrza: tworzywo sztuczne w kolorze biatym, uktad chtodzenia dynamiczny, metoda
odszraniania automatyczna, sterowanie mechaniczne, wskaznik temperatury: zewnetrzny cyfrowy, zakres
temperatury: +1°C +15°C, potki rusztowe z powtoka z tworzywa sztucznego, regulowane, maksymalne
obcigzenie potki: 45 kg, ilos¢ pdtek: 5 szt., drzwi petne, klasa klimatyczna: IV (+10°C do +30°C), zamek.
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2.3

Regat magazynowy z 4 pdtkami
perforowanymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie

+10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat posiada 4 pétki petne,
state. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.

Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020
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Stot ze zlewem 1-komorowym i pdtka, z
baterig i zestawem przytaczeniowym

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (wg

AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.:
400x500%x250 mm. Otwory spustowe komor wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet:
nosniki wykonane z profili kwadratowych, taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby
utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubo$ci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +£15mm od wymiaru bazowego
900mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 200 mm.

Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 130kg/m2. Wytrzymatos$¢
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 120 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 200kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysoko$¢ 50mm ponad krawedz ptyty,
60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokéw (w zaleznosci od typu
plyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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2.5

Stot z potka | miejscem na zamrazarke

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z

zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z
profili kwadratowych, tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosc

czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 900mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 200 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 130kg/m2. Wytrzymatosé
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 120 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 200kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysokosc¢
50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.

Przestawanie piyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm. Wyréb wyposazony w
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bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. Blat przestajacy umozliwiajgcy umieszczenie pod
blatem zamrazarki z poz. 2.6

2.6

Zamrazarka z mozliwoscig zabudowy pod
blat

Profesjonalna zamrazarka do zabudowy pod blat, pojemnos¢ uzytkowa: min. 130 I., materiat obudowy:
stal, kolor srebrny, materiat wnetrza: tworzywo sztuczne w kolorze biatym, uktad chtodzenia statyczny,
metoda odszraniania manualna, sterowanie elektroniczne, wskaznik temperatury: zewnetrzny cyfrowy,
zakres temperatury: -15°C / -32°C, materiat potek: ptyty parownika, maksymalne obcigzenie potki: 24 kg,
iloS¢ potek: 4 szt., drzwi petne, klasa klimatyczna: SN-T (+10°C do +43°C), sygnat ostrzegawczy w razie
awarii: optyczny i dzwiekowy, zamek.
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2.7

Podstawa chtodnicza z 2x2szt. szuflad
przystosowanych do GN1/1

Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej, ma posiada¢ wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie
cyfrowe z wyswietlaczem temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie
rozmrazania (odparowanie), automatyczne i reczne rozmrazanie, izolacje poliuretanowg oraz magnetyczng,
[demontowang uszczelka szuflad. Szuflady z petnym wysuwem 550 mm, przystosowane do pojemnikéw GN
1/1 H=100mm. Czynnik chtodniczy R404a. Przystosowana do pracy w temp. otoczenia +32°C. Ilo$¢
szuflad: 2x2. Pojemno$¢: min. 160 I. Regulacja temperatury w zakresie: +2/+16 °C. Nogi regulowane,
okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie
850-900 mm. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE). Zasilanie: 230 V, moc: 0,5 kW.
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2.9

Kuchnia elektryczna nastawna 2 ptyty
grzewcze kwadratowe

Kuchnia elektryczna 2-ptytowa wykonana ze stali nierdzewnej. 2 zeliwne plyty grzewcze o wymiarach
220x220 mm i mocy 2,6 kW kazda. Demontowalne kominki oraz wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniaja
proste i wygodne czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy piyty grzewczej. Zabezpieczenie termiczne ptyty
grzewczej przed przegrzaniem. Urzadzenie nastawne. Urzgdzenie szczegdtowo przetestowane i
dopuszczone (CE).

400

700

250

5,20

400

2.10

Kratka $ciekowa z rusztem nierdzewnym
200x200mm i syfonem




2.11

Okap ze stali nierdzewnej, 60cm

Srednica otworu wentylacyjnego 155mm, przeptyw powietrza 550m3/h, oéwietlenie 1x1,5W,
3 poziomy predkosci, w zestawie okap, przewod wentylacyijny, filtr weglowy
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2.12

Blat wiszacy sktadany

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wedtug projektu wnetrz.
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2.13

Szafa magazynowa przelotowa z 2 drzwiami
skrzydtowymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020. Korpus szafy wyposazony w
nogi stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego
1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Przestrzen
pomiedzy posadzka a korpusem szafy wynosi 150 mm. Do konstrukgji szafy uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 100 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. System
mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana ndg na zespoty
jiezdne do wykonania przez uzytkownika. Potki muszg by¢ wyjmowane i posiadac regulacje potozenia w
zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepow potek wykonane w formie listew nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otwordw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na
bolcach montowanych na state. Stata usztywniana przegroda Srodkowa i 2 potki przestawne. Drzwi
zawiasowe nakfadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego
Swiatta technologicznego szafy. Zatrzask magnetyczny. Szafa wyposazona w ergonomiczny uchwyt
drzwiowy —Wersja przelotowa.
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2.14

Szafa magazynowa nieprzelotowa z 2
drzwiami skrzydtowymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane

wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020. . Korpus szafy wyposazony w
nogi stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego
1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologiag spawania i zgrzewania. Przestrzen
pomiedzy posadzka a korpusem szafy wynosi 150 mm. Do konstrukgji szafy uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 100 kg/m2. Wyr6b wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdéw. System
mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana ndg na zespoty
iezdne do wykonania przez uzytkownika. Potki muszg by¢ wyjmowane i posiadac regulacje potozenia w
zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy no$ne zaczepow potek wykonane w formie listew nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otwordw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na
bolcach montowanych na state. Stata usztywniana przegroda Srodkowa i 2 potki przestawne. Drzwi
zawiasowe nakfadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego
Swiatta technologicznego szafy. Zatrzask magnetyczny. Szafa wyposazona w ergonomiczny

uchwyt drzwiowy.
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3.

ZMYWALNIA

3.1

Umywalka ceramiczna z baterig

3.2

Zmywarka uniwersalna

Zmywarka podblatowa przeznaczona do mycia szkia, filizanek, spodkdw, sztuécow, talerzy, naczyn. Korpus
zmywarki wykonany ze stali nierdzewnej. Obudowa jednowarstwowa. Drzwi izolowane, dwuwarstwowe.
Sterowanie manualne. Ttoczona komora myjaca — tatwo$¢ czyszczenia i utrzymania higieny. Ramiona
ptuczace i myjace wykonane z tworzywa — mozna je tatwo zdemontowac i wyczysci¢. Odptyw grawitacyjny.
Cisnieniowy bojler. Ilos¢ cykli mycia: 1. Dtugos¢ cyklu mycia: 180 sek. Wydajnosc: 20 koszy/h. Wysokos¢
uzytkowa komory: 340 mm. Zuzycie wody: 3 I./cykl. Temp. wody myjacej: 50 °C, temp. wody ptuczacej
(wyparzajacej): 82 °C. Pojemnos¢ i moc bojlera: 6 I. / 4,5 kW. Pojemno$¢ i moc wanny: 24 1. / 1,2 kW.
W wyposazeniu: dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz uniwersalny ptaski 500x500 mm,
1 koszyk na sztucce.
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Kosz do talerzy do zmywarki

Kosz do talerzy do zmywarki




Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane Nalezy zastosowak
wyroby zgodne z normg 0H18N9 PN-71/H-86020. wg AISI 304.

Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci

minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe komér wykonane sa w
gdrnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki
gdrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i
wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pdtke petng spawang do szkieletu i

Stét ze zlewem 1-komorowym i potka do
wspotpracy ze zmywarkg podblatowsa,

3.3 |komora przesunieta maksymalnie w strone
zmywarki, z baterig prysznicowq i
wylewka i zestawem przytgczeniowym

wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtkg stotu wynosi 150 mm. 1 1400 700 850

Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosd
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu piyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg piyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz ptyty,
60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokdéw (w zaleznosci od typu
plyty) i 50mm od czofa. Przestawanie ptyty z tylu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Blat przestajgcy umozliwiajgcy umieszczenie pod blatem
zmywarki z poz. 3.2, komora zlewozmywaka przesunieta w strone zmywarki.




4.1

Stét z potka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020.. Konstrukcja wyrobu spawano
- zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z

zastosowaniem elementow ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z
profili kwadratowych, tgczniki goérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢

czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysoko$ci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm
(dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatos¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 120kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 120 kg/ma2.
\Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 200kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajagcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min
20mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatow.
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4.2

Potka wiszaca podwdjna

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana

wg AISI 304 Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma O0H18N9 PN-71/H-86020.. Wyrdb z 2 pdtkami, ktorych
rozstaw mozna regulowac co 50 mm. Nosnik ma wysoko$¢ 650 mm.

\Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2.

Grubos¢ potki wynosi ok 30 mm.
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4.3

Umywalka ceramiczna

POMIESZCZENIE SOCJALNE




5.2

Stot ze zlewem 1-komorowym i potka, z
baterig i zestawem przytaczeniowym

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane wg

AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020.. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci

minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien
uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400-500x500x250 mm. Otwory spustowe komor wykonane sg
w goérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubo$ci min.
1,5mm i wysokos$ci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzert pomiedzy posadzka a pdtka
stotu wynosi 150 mm.

\Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 100kg/m2. Wytrzymatosc
potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 100 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 150kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz piyty,
60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokéw (w zaleznosci od typu
ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Potka wiszaca podwadjna

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna szlifowana

wg AISI 304 Nalezy zastosowaé wyroby zgodne z norma O0H18N9 PN-71/H-86020.. Wyrdb z 2 potkami, ktorych
rozstaw mozna regulowac co ok 50 mm. Nosnik ma wysokos¢ ok 650 mm.

\Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 80 kg/m2.

Grubo$¢ pdtki wynosi ok 30 mm.
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Szafka odziezowa

ednodrzwiowa szafa ubraniowa. Komora szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne
umieszczenie odziezy ochronnej i ubran codziennych. Szafa wyposazona jest w drazek, wieszaki
ubraniowe, haczyk na recznik, lusterko . Drzwi szafy z perforacjg. Wszystkie elementy szafy wykonane z
blachy 0,5 mm. Zamek cylindryczny zamykany w trzech punktach. Podstawa do szafy wysuwana. Stelaz
podstawy i stelaz czeSci wysuwnej wykonany z profili zamknietych, konstrukcja spawana. Nogi podstawy z
regulacjg wysokosci. Siedzisko wyposazone w trzy listwy drewniane. Podstawa skrecana z szafg za pomoca
Srub.
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6.1

Szafa na sprzet porzadkowy

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgiji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
wg AISI 304 Nalezy zastosowac wyroby zgodne z norma 0H18N9 PN-71/H-86020.. Korpus szafy wyposazony w
nogi stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego
1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Przestrzen
pomiedzy posadzka a korpusem szafy wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafy uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Wewnatrz szafy potka gdrna stata oraz drgzek ubraniowy. Drzwi zawiasowe naktadane na
korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego $wiatta technologicznego
szafy. Zatrzask magnetyczny. Szafa wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy.

600

400

1800




